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Paper sleeve is used as the winding core for extremely thin webs 
esp. those made from plastic or metal of a thickness below about 20 
microns. The paper sleeve consists of a number of layers glued on 
opposite sides to each other and wound in a spiral form made from webs 
of paper or board and of one web containing plastic which forms the 
outer circumference of the paper sleeve. 

The web forming the outer circumferential surface is synthetic 
paper which includes fibres of thermoplastic material such as 
polyethylene which can be selectively distributed over cell material 
fibres making a max. of 70% by weight. 
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Prufungsantrag gem § 44 PatG ist gestcllt 
@) Papterhulse als Wickelkern fur extrem dunnes bahnfarmiges Wickelgut 



Die Erfindung bebifft eine PapierhQise als Wickelkem fOr 
Folienbahnen aus Kunststoff Oder Metall. Derarttge PapierhOF 
sen mOssen erne sehr glatte Oberflache aufweisen, damit das 
Wickelgut beim Aufwickein nicht ausgebeutt Oder gedehnt 
wird. Bisher wird die Papierhulsenobernache m!t ftussigem 
duroplastischen Kunststoff getrankt Die AuBenumfangsflache 
der Papierhuise wird dann in einem beheizterv Kailbrienverk- 
zeug gegfdttet wobei der Kunststoff Unebenheiten ausgleicht 
Diese Arbeitswetse fst umstandllch, belastet die UmweU und 
ergtbt anfangtich eine weiche, gegenuber mechanischen 
Beschadigungen empfindfiche Oberflache. Die Erfindung ver- 
wendet fur die AuBenumfangsflache der Papierhuise (9) eine 
synthetische Paplerbahn (11), die neben Zellstoff-Fasem 
auch Fasem aus einem thermoplastischen Kunststoff errthalL 
Diese synthetische Papierbahn (11) wird gleich den Obngen 
Papterbahnen des Papierhulsen>Hauptk6rpers (10) gewickell 
und mit diesem verklebt. Im beheizten Kaiibnen/verkzeug wird 
dann der Kunststoff in der synthetischen Papierbahn 
geschmolzen, der Unebenheiten am AuOenumfang der 
Papierhuise glattet (31 05 828) 
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Patentanspriiche 



1. PapierhUlse als Wickelkern fUr extrem dUnnes bahnfdrmiges 
Wickelgut, Insbesondere Fo1 lenbahn-en aus Kunststoff Oder Netall 
m1t elner Oicke unter etwa 20 p, wobei die PapierhUlse aus 
zahlrelchen gegenselttg verklebten Lagen wendelfdrrolg gewickel- 
ter Papier- Oder Pappebahnen und elner elnen Kunststoff ent- 
haltenden Bahn besteht, die In wenigstens elner Lage bel stoB- 
freler Oberlappung Ihrer LSngsrander die AuBenumfangsfl ache der 
PapierhUlse blldet, dadurch gekennzelchnet , daB die die 
AuBenumfangsflSche blldende Bahn (11) eine synthetlsche Papler- 
bahn 1st, die Fasern aus einem therrooplastlschen Kunststoff, z.B. 
auf PolySthyl enbasi s aufweist, welche wahlwelse in hdchstens 

70 Gewichts-Prozente ausmachenden Zel 1 stoff-Fasern vertellt 
Sind. 

2. PapierhUlse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Anteil der Zel 1 stoff-Fasern In der synthetl schen Paplerbahn 
etwa 65 Gewichts-Prozente betragt. 

3. PapierhUlse nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB auch der Innere Umfang der PapierhUlse mlt elner synthetl- 
schen Paplerbahn (14) verkleldet 1st. 
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PapierhUlse als Wickelkern fUr extrera dUnnes 
bahnfSrmiges Wickelgut 



Die Erfindung bezleht sich auf eine PapierhUlse als Wickelkern 
fur extrem dUnnes bahnfbrraiges Wickelgut* insbesondere Folien” 
bahnen aus Kunststoff Oder Metall mit einer Dicke unter etwa 
20 |i, wobei die PapierhUlse aus zahlreichen gegenseitig ver- 
klebten Lagen wendel fbrmig gewickelter Papier- Oder Pappe- 
bahnen und einer einen Kunststoff enthaltenden Bahn besteht, 
die in wenigstens einer Lage bei stoBfreier Oberlappung ihrer 
LangsrSnder die AuBenumfangsf 1 ache der PapierhUlse bildet. 

Es ist bekannt, PapierhUlsen f erti gzuwi ckel n und anschlieBend 
die AuBen-Urafangsflache mit einem flussigen duropl asti schen 
Kunststoff zu tranken. Die so gefertigten bzw. behandelten 
PapierhUlsen werden dann durch ein sogenanntes Kal ibrierwerkzeug 
hindurchgefUhrt, in dem ihre AuBenumfangsf 1 Sche unter ZufUhrung 
von Warme geglattet und zugleich der Kunststoff ausgehartet wird. 
Eine ei nwandf rei e , praktisch nicht wellige OberflSche mit sehr 
geringer Rauhtiefe ist bei diesen PapierhUlsen deshalb erforder- 
lich* well bei extrem dUnnen Folienbahnen aus z.B. Kunststoff 
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Oder Metall berelts geringfogige Unebenhelten an der Papler- 
hUlsen-ObernSche zu AusbeuTungen bzw. Oehnungen der Folia an 
zahlraichen Stellen tUhren. Dies hat zur Folge, daO elne grBBere 
Lange der Follenbahn unbrauchbar wird. 

Die TrSnkung der PaplerhUlsen-OberflSche mit elnen, flUsslgen 
Duroplast erfoigt entweder 1m Tauchverfahren Oder durch Auf- 
walzen bzw. Aufspritzen des Kunststoffee, was In Jeden Fall 
elnen zosStzlIchen Arbeltsschritt bedingt. Als nachtelllg hat 
sich ferner herausgestelU. daB der flUssIge Kiinststoff die 
OberflSche der PaplerhaUen aufwelcht. so daB diese gegenUber 
mechanischen BeschSdIgungen zunSehst sehr empfindllch 1st. Die 
Verdunstung der LBsungsmlttel , die In dem zur TrSnkung der 
OberfUche verwer.deten flUsslgen Kunststoff enthalten slnd. 
fUhrt daruberhinaus zu elner Belastung der Umwelt. Eln erhUhter 

Aufwand fUr elnen entsprechenden Arbeltsschutz 1st daher er- 
forderlich. 



Der .Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei Vermeidung vor- 
stehender Nachteile eine PapierhUlse zu schaffen, welche eln- 
facher herzustellen ist und gleichwohl am AuSenumfang mit Ub- 
lichen Kalibrierwerkzeugen elnwandfrei gegla'ttet werden kann. 

GemaS der Erfindung wird diese Aufgabe bei einer PapierhUlse 
der eingangs bezeichneten Art dadurch geldst. da3 die. die 
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Au3enurafangsfiache bildende Bahn elne synthetische Papierbahn 
1st, die Fasern aus einem thermoplastischen Kunststofft z.B. 
auf PolySthyl enbasi s aufweist, welche wahlweise in hbchstens 
70 Gewichts-Prozente ausmachenden Zell stoff-Fasern verteilt 
sind . 

Fine solche Bahn aus syntheti schera Papier fUr die auBere Lage(n) 
kann vorteilhaft ohne vorherige Behandlung gleich den Ubrigen 
Papier- Oder Pappebahnen gewickelt und rait diesen verklebt 
werden. Der so erhaltene PapierhUl sen-Rohl ing weist eine im 
Vergleich zum Stand der Technik gegenUber mechanischen Einwir- 
kungen von auBen wesentlich unempfindlichere OberflSche auf und 
kann nach einer Ublichen Trockenperiode (fUr den Klebstoff) 
durch ein erhitztes Kal 1 bri erwerkzeug gepreBt werden, wobei der 
in der Bahn fUr die auBere Lage(n) enthaltene Kunststoff ge- 
schmolzen wird, Unebenheiten ausgleicht und eine Verdichtung der • 
Oberfiache bewirkt. Auf diese Weise kann wesentlich einfacher als 
bisher eine Papierhlilse mit einwandfrei geglattetem AuBenumfang 
bzw. einwandf reier Rundung erzielt werden. Die geglSttete Ober- 
flSche der Papierhiilse ist ferner vorteilhaft formstabil. Die 
Einstellung der Gewichtsantei 1 e der Fasern aus thermoplastischen 
Kunststoff und der Zel 1 stoff-Fasern erfolgt bei der Herstellung 
des syntheti schen Papiers und kann den jeweiligen Verbal tni ssen 
optimal angepaBt werden, so daB die Arbeit in der Papierhiilsen- 
fabrik wesentlich vereinfacht ist. Dabei kann der Anteil der 
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Zell stof f-Fasern » je nach dem Anwendungsfal 1 * auf sehr geringe 
Werte, unter UmstSnden bis auf den Wert “Null" reduziert werden. 
wobel dann allerdings fur die Kallbrierung der PaplerhUlse ein 
mit PolytetrafluorSthylen beschichtetes Kal Ibierwerkzeug erfor- 

derllch ist. Je nach D1cke der synthetl schen Paplerbahn kommt 

%• 

man in der Regel mit ein bis zwei Wlckellagen aus, es kdimeti 
jedoch auch mehr sein. 

Synthetische Papiere, welche Fasern aus einem thermopi astischen 
Kunststoff enthalten* sInd zwar bereits bekannt, man hat sie 
jedoch bisher fUr vSllig andere Zwecke eingesetzt, beispiels- 
weise urn Tapeten dauerhaft prSgbar und naffest zu machen Oder 
urn wasserfeste* he13vers1ege1 bare Wellpappen usw. herzustel 1 en. 

Die Erfindung raacht vorteilhaft auch Gebrauch von einer wichtigen 
Eigenschaft solcher syntheti scher Papier, nSmlich der physiologi- 
schen Unbedenki 1 chkei t . Dieses Merkmal gewinnt an Bedeutung, 
wenn auf der PapierhUlse Fol ienmaterial aufgewickelt wird, 
welches zum Beispiel fUr die Verpackung von Lebensroi ttel n bestimrot 

i St. 

In der Praxis hat sich herausgestel 1 t , dab es zweckmdBig ist. 
wenn der Anteil der Zel 1 stoff-Fasern in der syntheti schen Papier- 
bahn etwa 65 Gewichts-Prozente betra’gt. FUr den Hauptkbrper der 
PapierhUlse werden Papier- Oder Pappebahnen mit der Ublichen 
QualitSt verwendet. 




W m 

3105828 



- 6 - 

Wenn nach elner welteren Ausgestal tung tier Erfindung auch der 
innere Urafang der Papierhillse mit einer synthetischen Papierbahn 
verkleidet 1st, erreicht man den Vorteil , daB die Papierhillse 
gegen Feuchtigkei tseinfl Usse auch von innen her relativ unera- 
pflndlich ist, was eine weiter verbesserte Forrastabil itat ergibt. 

Die Erfindung wird anschlieBend anhand der Zelchnung eines Aus- 
f Uhrungsbel spl el s erlautert. Die Zelchnung zeigt efnen Langs- 
schnitt durch elnen Teil einer PapierhUlse gemaB der Erfindung, 
wobei die einzelnen Lagen der Erkennbarkeit wegen Ubertrieben 
stark gezeichnet sind. 

Die PapierhUlse 9, von der in der Zelchnung ein kurzer Ausschnitt 
abgebildet ist» dient als Uickelkern fUr extrem dUnne Folien- 
bahnen, z.B. aus Kunststoff Oder Metall, Der Hauptkbrper 10 
dieser PapierhUlse 9 besteht aus wendelfbrmig gewickelten Papier- 
oder Pappebahnen, die in einer Vielzahl von gegenseitig verkleb- 
ten Lagen vorgesehen sind. Am AuBenumfang der PapierhUlse 9 ist 
z.B. eine Lage einer Bahn 11 vorgesehen, die aus einem synthe- 
tischen Papier besteht und auf dem Hauptkbrper 10 der Papier- 
hUlse 9 wendel fdrmi g aufgewickelt und mit diesem' verkl ebt ist, 
und zwar mittels des gleichen Klebstoffes, mit dem auch die 
zahlreichen Lagen von Papier- oder Pappebahnen des Hauptkorpers 
10 unterei nander verklebt sind. Die LangsrSjnder der Bahn 11 sind 
wechsel sei tig nach oben und unten angeschrSgt, um eine stoBfreie 
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Oberlappung 12 zu erhalten. Das synthetlsche Papier, aus detn die 
Bahn 11 besteht, enthSlt im AusfUhrungsbeispiel 65 Gewichts- 
Prozente Zell stof f-Fasern und 35 Gewichts-Prozente Fasern eines 
thermoplastischen Kunststoffes auf Polyb'thylenbasi s. FUr die 
Papier- Oder Pappebahnen des Hauptkbrpers 10 der PapierhUlse 9 
. werden die Ublichen Qualitaten verwendet. 

Die AuBenumfangsf 1 Sche 13 der PapierhUlse 9 wird in einem 
beheizten Kal ibrierwerkzeug gegiattet und verdichtet, urn jeg- 
liche Unebenheiten zu vermeiden. 

Im AusfUhrungsbeispiel ist ferner auch der innere Umfang der 
PapierhUlse 9 mit einer Lage einer wendelfbrmig gewickelten, 
und am Hauptkbrper 10 der PapierhUlse 9 angeklebten syntheti- 
schen Papierbahn 14 verkleidet. Diese hat aus GrUnden der Ferti 
gungsverei nf achung vorzugsweise die gleiche QualitSt wie die 
Bahn 11. Auch die synthetische Papierbahn 14 ist an ihren L'dngs 
rSndern nach oben und unten abgeschrSgt, urn stoBfreie Ober- 
lappungen 15 zu erhalten. 
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